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Die Erfindung betrifft ein Spannf utter mit einer Kopfhulse, • 
die mit einem, in eine Maschinenspindel einsetzbaren Schaft 
verschraubbar ist und mit diesem ein GehSuse bildet, mit 
einem im Gehause verschiebbar gelagerten Schiebeglied, ei- 
ner Anzahl am Vorderende des Schiebegliedes radial beweglich 
geflihrter und an einer Innenkonusf lache der Kopfhulse oder 
eines Kopf hiilseneinsatzes verschiebbar gefuhrter Spannbacken 
und mit einem im Gehause unverschiebbaren , drehbar gelagerten 
Drehkorper, der mit dem Schiebeglied in Schraubeingrif f steht 
und mittels eines am Gehauseumfang eingesetzten Werkzeugs 
drehbar ist. 

Ein derartiges Spannfutter ist aus der EP 0054774-B1 bekannt. 
Der Drehkorper ragt mit seinem schaf tseitigen Ende in eine lMng- 
liche Axialbohrung des Schaf tes hinein, ist dort drehbar ge- 
lagert und hat einen Flansch, mit dem er sich an einer Ring- 
schulter des Schaftes axial abstutzt. Der Flansch des Drehkor- 
pers weist am Umfang eine Schneckenradverzahnung auf und steht 
mit einer im Schaft gelagerten, tangential zum Drehkorper ange- 
ordneten Schnecke in Eingriff. Durch Einsetzen eines Werkzeuges 
in das Schneckenende von auBen kann der DrehkSrper gedreht wer- 
den. urn das Schiebeglied axial zu verstellen, wodurch die Spann- 
backen geoffnet bzw. geschlossen werden. Der Schaft des Gehauses, 
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der eine sogenannte Werkzeugaufnahme bildet, hat . an seinem 
raaschinenseitigen Ende eine bestinunte Gestaltung, urn den 
Schaft mit der Maschinenspindel einer Bohr- oder FrSsma- 
schine zu kuppeln. In der Praxis gibt es eine Vielzahl von 
Werkzeugaufnahmetypen. Als Beispiel seien nur die verschie- 
denen Steilkegelausf uhrungen genannt. Urn das bekannte Spann- 
f utter fiir die verschiedensten Maschinen einsetzen zu konnen, 
muB eine groBere Zahl von Spannfuttern hergestellt werden, die 
sich lediglich durch den Schafttyp fiir die jeweilige Arbeits- 
maschine unterscheiden. 

Aufgabe der Erfiridung ist es, das bekannte Spannf utter dahin- 
gehend weiter auszubilden, daB es einmal im Aufbau vereinfacht 
wird, eine kompaktere Bauweise erzielt wird, daB weiterhin die 
Montage vereinfacht wird und andererseits die Lagerhaltung re- 
duziert wird. 

Diese Aufgabe wird beim Spannfutter der eingangs genannten Art 
dadurch ge!6st, daB samtliche fiir die Spannf unktion des Spann- 
futters notwendigen Einbauteile ausschlieBlich in der Kopfhiilse 
des Gehauses angeordnet und gelagert sind. 

Ein aus dieser Bauweise resultierendes weiteres Merkmal der 
Erfindung besteht darin, daB die Kopfhiilse mit samtlichen fur 
die Spannfunktion des Spannfutters notwendigen Einbauteilen 
eine vormontierte spannf unktionsfahige Baueinheit bildet. Diese 
Baueinheit erlaubt eine rationelle Serienf ertigung und braucht 
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lediglich noch auf einen Schaft auf geschraubt zu werden, da 
der Schaft keinerlei Lager- oder Stiitzf unktionen fur die 
Einbauteile des Spannf utters ubernimmt. Die Erfindung er- 
laubt eine Trennung des Spannfutters in die vorbeschriebene 
voll funktionsfahige Baueinheit einerseits und den Schaft 
andererseits. Die Schafte bzw. Werkzeugauf nahmen erhalten ei- 
ne wesentlich kostengunstiger herstellbare Gestalt und dies 
wirkt sich wegen der Vielzahl von unterschiedlichen Schafttypen 
stark rationalisierend aus. Der Benutzer muB nicht mehr kom- 
plette Spannf utter beziehen, sondern benotigt lediglich noch 
die vorgefertigte Baueinheit, da er diese nur noch mit dem schon 
vorhandenen Schaft zu verschrauben braucht. Auch im Reparatur- 
fall wirkt sich die neue Erfindung giinstig aus, da lediglich 
die Baueinheit und nicht mehr das ganze Spannfutter ausgetauscht 
werden muB. 

Weiterbildungen der Erfindung bestehen darin, daB der Drehkor- 
per in der KopfhUlse gelagert ist, die mit ihrem 'schaf tseitigen 
Ende uber den Drehkorper axial vorsteht. Beim eingangs genann- 
ten Stand der Technik war die Gestaltung genau umgekehrt, denn 
der Drehkorper stand Uber die Kopfhulse vor und ragte in den 
Schaft hinein. GemaB einer weiteren Ausgestaltung weist der 
Drehkorper - wie beim eingangs genannten Stand der Technik - einen 
AuBenflansch auf, dessen schaf tseitige Stirnfl&che an einer 
Stutzflache des Spannfutters anliegt. Beim Stand der Technik 
war diese stutzflache dem Schaft zugeordnet, wahrend demgegen- 
iiber bei dem neuen Spannfutter ein Druckring vorgesehen ist, 


an dem sich der Drebbdrper drebbar axia! abetutat. wobei der 
oracbrin, in der KopfbUXse radiaX gebaXten und »itteXs eines 
in die Kepfhulse eingesetzten Sprengringes abgestutzt zst. 
Die KopfbUlse stent vorteiXhafterveise auzb Uber den DrucK- 
ri „g schaftseiti, in axialer Bicbtun, ver. Kacbde* die ein- 
aeXnen Einbauteiie in die KopfbUlse eingebaut sind. wird zu* 
ScbluS der Sprengring eingesetzt und die fertige Baueinbeit 
bi Xdet einen VerbaufaartibeX, der beispieXsv,eiae vo. Kunden 
durcb «s=hrauben auf einen vorbandenen Scbaft au eine. Spann- 
f utter erganzt werden kann. 

El „e WeiterbiXdung der Errindung iat nocb darin au aeben, da, 
der D reb«rper einen KegeXradbranz aufweiat, der -it eine. Bn- 
t riebsbegeXrad in Eingriff ateht, daa in der KopfbUXse b». 
einem KopfbiiXseneinsatz .It die KopfbUXsenacbae acbneidender 
R adiala=hae drehbar geiagert iat und von auBen zugangXicbe 
Kup P Xungs.itteX fur das Kerbzeug aufweiat. Die KopzbuXse hat 
eine BadiaXbobrung und der Kopfbulseneinsatz eine radiale ro- 
aationaav^etriacbe Ausneb.u„g, die »enigstens i» radiaX innen 
Uegenden Bereieb aiab aur BopzbuXsenacbae bin boniecb ver^un- 
gend auagebiidet iat und in der »enigatena der grdBte T eiX 
M triebsbegeXradea aufgeno^en ist. Voraugaweia. ragt der 
ae leiX diesea Bntriebsbegelrades in die BadiaXbobrung der 
KopzbuXse binein, wo.it die KopzbuXse .it de. KopzbUXsenein- 
aata durcb dieaea BntriebsbegeXrad gegen Beiativdrebung geacbutat 
l5 t Die Buabildun, des Drebborpers -it eine. KegeXradbranz 
ar.ogXicht ea, dieaen Drehborper aia einf acnes Kegeirad auszu- 
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bilden, das vorzugsweise mit einem schaf tseitigen Bund aus- 
gestattet ist, der in dem Druckring drehbar gelagert ist. 
Der Kegelradantrieb im Spannfutter vereinfacht dieses ge- 
genliber dem bekannten Schneckenradantrieb wesentlich. 

Anhand der Zeichnung, die ein Ausf uhrungsbeispiel zeigt, wird 
die Erfindung naher beschrieben. 

Es zeigt: 

FIG. 1 fiinen Axialschnitt durch die neue Kopfhiilse des Spann- 
f utters, 

FIG. 2 eine teilweise geschnittene Ansicht eines mit der 

Kopfhtilse gemaB Figur 1 zu verschraubenden Schaf tes, 

FIG. 3 einen Axialschnitt durch das aus Kopfhiilse und Schaft 
zusammengesetzte Spannfutter und, 

FIG. 4 eine Ansicht in Richtung der Pfeile A in Figuren 1 
und 3. 

Ein Spannfutter 10 besteht aus einer Kopfhiilse 12 und einem 
Schaft 14, der hier als Steilkegel-Werkzeugauf nahme dargestellt 
ist. In der Kopfhiilse 12 befindet sich ein Kopf hulseneinsatz 16, 
dessen Vorderende konisch ausgebildet ist und sich an einer 
entsprechenden konischen InnenflSche der Kopfhtilse 12 anlegt. 
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in einer zylindrischen Bohrung des Einsatzes 16 ist ein Schie- 
beglied 18 verschiebbar gelagert, an dem kopfseitig drei um- 
fangsversetzte Radialnuten angeordnet sind, in welchen je eine 
Spannbacke 20 radial verschieblich gefuhrt sind. Die Spann- 
backen 20 sind ihrerseits in Axialschlitzen des Einsatzes 16 
gefuhrt, wodurch das Schiebeglied 18 mit dem Einsatz 16 un- 
drehbar gekuppelt ist. Beim Verschieben des Schiebegliedes 18 
gleiten die Spannbacken 20 mit ihren AuBenflachen an .der ko^ 
nischen Innenflache der KopfhUlse 12. Das soweit beschriebene 
Spannf utter 10 ist im wesentlichen von herkSmmlichem Aufbau. 

Der ruckwartige Schaft des Schiebegliedes 18 hat ein AuBenge- 
winde, das in ein Innengewinde eines Drehkorpers 22 verschraub- 
bar eingreift. Dieser DrehkSrper 22 hat einen ruckseitigen 
Bund 24 der einstvickig mit einem vorderseitigen Flansch 26 
ausgebildet ist. Der Bund 24 ist in einem Druckring 28 drehbar 
gelagert, der seiner seits in der Kopfhulse 12 eingepaBt ist, 
wobei in diesem Ausf Uhrungsbei spiel eine gewisse Drehbarkeit 
zwischen Druckring 28 und KopfhUlse 12 vorhanden ist. 

Der Drehkorper 22 stutzt sich am Druckring 28 uber einen Gleit- 
ring 30 ab, der zwischen der ruckwartigen Stirnflache des 
Flansches 26 des Drehkorpers 22 und der vorderen Stirnflache 
des Druckringes 28 eingesetzt ist. Der Druckring 28 hat einen 
nach vorn weisenden topfartigen Rand, der den Flansch 26 des 
Drehkorpers 22 mit Spiel umfaBt und dessen spannbackenseitige 
Stirnflache 32 die ruckseitige Stirnflache des Kopfhiilsenein- 
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satzes 16 abstutzt. Der Druckring 28 ist seinerseits mittels 
eines Sprengringes 34 in der KopfhUlse 12 axial abgestiitzt. 

Die KopfhUlse 12 weist eine Radialbohrung 36 auf, die in der 
Montagestellung rait einer rotationssymmetrischen Ausnehmung 
38 des Einsatzes 16 koaxial fluchtet. Diese Ausnehmung 38 
hat einen SuBeren zylindrischen Abschnitt und einen in Radial- 
richtung langeren konischen Abschnitt. In dieser Ausnehmung 38 
ist ein Antriebskegelrad 40 drehbar gelagert, das mit einem 
Kegelradkranz 42 in Antriebseingrif f steht, welcher an der 
vorderseitigen . Stirnflache des Flansches 26 des Drehkorpers 22 
ausgebildet ist. Das auBere Ende des Antriebskegelrades 40 
reicht mit seinem zylindrischen Abschnitt in die Radialbohrung 
36 der Kopfhtilse 12 hinein, wodurch der Einsatz 16 in der Kopf- 
hUlse 12 undrehbar gehalten ist. Mittels einer PaBring-Spreng- 
ringkombination 44 wird das Antriebskegelrad 40 axial gesichert. 
Ein Innenmehrkant 46 des Antriebskegelrades 40 erlaubt das 
Drehen des Antriebskegelrades 40 mittels eines Werkzeuges. 

Die KopfhUlse 12 mit ihren samtlichen Einbauteilen , namlich 
Einsatz 16, Schiebeglied 18, Spannbacken 20, DrehkSrper 22, 
Druckglied 28, Gleitring 30, Antriebskegelrad 40 und dessen 
Axialsicherung 44, sowie Sprengring 34 bildet eine vormontier- 
te Baueinheit, die an sich ein voll f unktionsf ahiges Spann- 
f utter bildet, wobei lediglich zur Kupplung mit einer Werk- 
zeugmaschinenspindel der in FIG. 2 gezeigte Schaft erf order- 
lich ist, der seinerseits aber keinerlei Einbauteile des Spann- 
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f utters 10 stutzt oder lagert. Wichtig ist, daS die gesamte 
Einbaugruppe in der Kopfhiilse 12 untergebracht ist, wobei 
die Kopfhiilse vorzugsweise schaftseitig uber diese Einbau- 
gruppe vorsteht, urn eine problemlose Verbindung der Kopfhiilse 
12 mit dem Schaft 14 zu gestatten. Zu diesem Zweck weist die 
Kopfhiilse 12 , an die Ringnut fur den Sprengring 34 schaftseitig 
angrenzend, ein Innengewinde 48 auf, das auf ein AuBengewinde 50 
an einem vorderseitigen Bund 52 des Schaftes 14 paBt. Die Ver- 
schraubung 48, 50 ist als Klemmverschraubung ausgebildet, sodaB 
ein selbsttatiges Losen der Verschraubung wShrend des Betriebes 
ausgeschlossen ist. Um die vorgef ertigte Baueinheit gemaB 
FIG. 1 mit einem Schaft 14 beliebigen Typs zu einem Spannf ut- 
ter 10 gemaB FIG. 3 zu verbinden, braucht der Schaft 14 ledig- 
lich einen Bund 52 mit einer unkritischen Axiallange, jedoch 
mit einem passenden AuBengewinde 50 fur das Innengewinde 48 
der Kopfhiilse 12 aufzuweisen. Die Kopfhiilse 12 wird soweit auf- 
geschraubt, bis die StirnflSche des Bundes 52 des Schaftes 14 
an der riickseitigen Stirnf lache des Druckkorpers 28 zur Anlage 
kommt und uber diesen der Einsatz 16 nach vorn in Sollposition 
gedriickt wird. Dadurch wird der Sprengring 34 entlastet. Die 
Kraftiibertragung von den Spannbacken 20 uber Schiebeglied 18 
und Drehkorper 22 erfolgt uber den Druckring 28 auf den Bund 
52 des Schaftes 14. Im Ausf iihrungsbeispiel ist noch ein Si- 
cherungsstift 54 gezeigt, der den Druckring 28 axial durch- 
setzt und spannbackenseitig in eine Bohrung des Gleitringes 30 
eingreift. Dieser Stift 54 ragt schaftseitig aus dem Druckring 
28 hinaus und tritt bei Montage mit einem Schaft 14 in eine 
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entsprechende Axialbohrung 56 des Bundes 52 ein. Der Stift 
54 ist kein notwendiges Bauteil des Spannf utters 10, bildet 
jedoch eine Moglichkeit, den Gleitring 30 und den Druckring 
28 beim Drehen des Drehkorpers 22 gegen ein Mitdrehen zu 
sichern. Bei Verwendung dieses Stiftes 54 als Mitdrehverhinde- 
rung ist es beim Aufschrauben der Kopfhiilse 12 auf den Schaft 
14 erforderlich, daB fur eine - wenn auch schwergangige Dreh- 
barkeit des Druckringes 28 in der Kopfhiilse 12 gesorgt wird, 
worauf eingangs schon hingewiesen worden ist. Eine Drehsiche- 
rung des Druckringes 28 laBt sich alternativ aber auch durch 
einen radialen PaBstift in der Kopfhiilse 12 realisieren, wo- 
mit das schaftseitig vorstehende Ende des Stiftes 54 entfallen 
kann. 

Im vorstehenden Ausf uhrungsbeispiel ist der Drehkorper sowohl 
radial als auch axial am Druckring 28 abgestutzt, der seiner- 
seits sehr einfach mittels des Sprengringes 34 in der Kopf- 
hiilse 12 gesichert werden kann. Es soil aber betont werden, 
daB der Druckring 28 nebst Gleitring 30 und Sprengring 34 in 
einer vereinfachten Ausf tthrungs form auch entfallen k5nnen. 

Diese nicht dargestellte vereinfachte Ausf uhrungsform ist da- 
durch gekennzeichnet, daB die schaf tseitige Stirnflache des 
Flansches 26 des DrehkSrpers 2 2 unmittelbar oder unter Zwi- 
schenlage eines Gleitringes an der vorderen Stirnflache des 
Schaf tes 14 bzw. dessen Bundes 52 anliegt. Die Radiallagerung 
des Drehkorpers 22 ist dann vorzugsweise durch eine Bohrung 
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in Schaft 14 Oder dessen Bundes 52 realisiert, in die der 
Bund 24 des Drehkorpers 22 drehbar eingreift. Nachteilig ware le- 
diglich, daB die Schafte 14 eine weitere Bedingung erfullen 
mttBten, namlich die der Lagerbohrung fiir den Drehkorperbund . 
Jedoch lieBe sich auch dieser Nachteil vermeiden, indera der 
Einsatz 16 schaft seitig axial verlangert wird, sodaB der Flansch 
des Drehkorpers mit seinem AuBenumfang im Einsatz drehbar ge- 
lagert ist. Der ruckwartige Bund 24 wurde dann entf alien und 
kSnnte durch einen vorderseitigen Bund ersetzt werden. Bei die- 
sen letztbeschriebenen Abwandlungen liegt die Stirnflache des 
Schaftbundes unmittelbar an der ruckwartigen Stirnflache des 
Einsatzes 16 an. 


SCHDTZANSPRflCHE 

1. Spannf utter (10) mit einer Kopfhtilse (12), die mit einem 
in eine Maschinenspindel einsetzbaren Schaft (14) ver- 
schraubbar ist und mit diesem ein Gehause (12, 14) bildet, 
mit einem im Gehause (12, 14) verschiebbar gelagerten Schie- 
beglied (18), einer Anzahl am Vorderende des Schiebegliedes 
(18) radial beweglich gefiihrter und an einer Innenkonusf lache 
der Kopfhiilse (12) oder eines Kopf hiilseneinsatzes (16) ver- 
schiebbar gefiihrter Spannbacken (20) und mit einem im Ge- 
hause (12, 14) unverschiebbaren, drehbar gelagerten Dreh- 
korper (22), der mit dem Schiebeglied (18) in Schraubein- 
griff steht und mittels eines am Gehauseumfang eingesetzten 
Werkzeuges drehbar ist, dadurch gekennzeichnet , dafi samt- 
liche fur die Spannf unktion des Spannfutters notwendigen 
Einbauteile (16, 18, 20, 22, 28, 30, 40) ausschlieSiich in 
der Kopfhiilse (12) des Gehauses (12, 14) angeordnet und ge- 
lagert sind. 

2. Spannfutter nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, da8 
samtliche fur die Spannf unktion des Spannfutters (10) not- 
wendigen Einbauteile (16, 18, 20, 22, 28, 30, 40) zusammen 
mit der Kopfhiilse (12) eine vormontierte spannfunktionsf ahi- 
ge Baueinheit bilden. 


3. Spannfutter nach Anspruch 1 oder 2 dadurch gekennzeichnet, 


daB der Drehkorper (22) in der Kopfhulse (12) gelagert 
ist, die mit ihrem schaf tseitigen Ende liber den Dreh- 
korper (22) axial vorsteht. 

Spannfutter nach einem der Anspruche 1 bis 3 dadurch 
gekennzeichnet, daB der Drehkorper (22) einen Kegelrad- 
kranz (42) aufweist, der mit einem Antriebskegelrad (40) 
in Eingriff steht, das in der Kopfhiilse (12) bzw. einem 
Kopfhiilseneinsatz (16) mit, die Kopf hiilsenachse schnei- 
dender Radialachse drehbar gelagert ist und von auBen zu- 
gangliche Kupplungsmittel fiir das Werkzeug aufweist. 

Spannfutter nach einem der Ansprttche 1 bis 4 dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der DrehkSrper (22) einenAuBenf lansch (26) 
aufweist, dessen schaf tseitige Stirnflache an einem Druck- 
ring (28) drehbeweglich axial abgestiitzt ist, der seiner- 
seits in der Kopfhulse (12) radial gehalten und mittels 
eines in die Kopfhulse (12) eingesetzten Haltemittels, wie 
ein Sprengring (34) oder Radialstift axial abgestiitzt ist. 

Spannfutter nach Anspruch 5 dadurch gekennzeichnet, daB 
das schaf tseitige Ende der Kopfhulse (12) tiber den Druck- 
ring (28) axial vorsteht, 

Spannfutter nach Anspruch 5 oder 6 dadurch gekennzeichnet, 
daB ein schaf tseitiger Bund (24) des Drehkarpers (22) im 
Druckring (28) drehbar gelagert ist. 


8. Spannf utter nach einem der Ansprliche 5 bis 7 dadurch 
gekennzeichnet, dafl zwischen Drehkorper (22) und Druck- 
ring (28) ein Gleitring eingesetzt ist. 

9. Spannf utter nach einem der Ansprliche 5 bis 8 dadurch 
gekennzeichnet, daB der am spannbackenseitigen Ende 
radiale Fuhrungsschlitze fur die Spannbacken (20) auf- 
weisende Kopfhiilseneinsatz (16) sich schaftseitig am Druck- 
ring (28) axial absttitzt, dessen schaf tseitige Stirnflache 
eine Kontaktf lache mit dem Schaf t (14) des Spannf utters 
(10) bildet. 

10, Spannf utter nach einem der Ansprliche 1 bis 9 dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Kopfhiilseneinsatz (16) eine radiale 
rotationssymmetrische Ausnehmung (38) aufweist, die wenig- 
stens im radial innenliegenden Bereich sich zur Kopfhulsen- 
achse hin konisch verjiingend ausgebildet ist und in der 
wenigstens der groBte Teil des Antriebskegelrades (40) auf- 
genommen ist. 

11. Spannf utter nach Anspruch 10 dadurch gekennzeichnet, daB 
die Kopfhiilse (12) eine Radialbohrung (36) aufweist, und 
daB das Antriebskegelrad (40) mit einem SuBeren zylindri- 
schen Teil in die Radialbohrung eingreift und den Kopf- 
hiilseneinsatz (16) mit der Kopfhiilse (12) relativ undreh- 

bar kuppelt. 
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12. Spannf utter nach einem der Anspriiche 4 bis 1 1 dadurch 

gekennzeich.net, daB der Druckring (28) einen Axialstift 
(54) aufweist, der mit seinem schaf tseitigen Ende in eine 
exzentrische Axialbohrung (56) des Schaftes (14) eingreift, 
wobei der Druckring (28) in der KopfhUlse (12) drehbar ist. 





